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Bezeichnung

PERSZERT

Schweiler-Prifungsbescheinigung
EN 287-1 141 T BW 1.2 S t5 D60.3 H-L.045 ss nb

Seite 1vonl
Hersteller SchweiRanweisung Berufsfortbildungswerk (bfw) Prifstelle: PZA Thiiringen
Beleg-Nr. 141000TB01.10SO0HO00SSNB00-0021 Prif.-Nr.:  D-SK-99974-EN 287-141008-1400122.000001
Name des SchweiRers Maik Zenger]ing
Legitimation 971103388
Art der Legitimation Personalausweis
Geburtsdatum, -ort 19.07.1983, Miihlhausen
Beschaftigt bei -
Vorschrift/Priifnorm DIN EN 287-1
Fachkunde bestanden
KenngréfRen Priifstiick Geltungsbereich
Schweifiprozess(e) 141 141,142,143,145
Produktform (Blech oder Rohr) T T, P (zus. PF)
Nahtart BW BW, Rohrabzw. Winkel>= 60°
Werkstoffgruppe(n) 1.2 1.2,1.1,1.4
Zusatzwerkstoff / Bezeichnung S S,M
Schutzgas DIN EN ISO 14175 11 -
Hilfsstoffe - -
Priifstiickdicke (mm) 5,00 3,00 - 10,00
Rohraufendurchmesser (mm) 60,30 >= 30,15
SchweiBposition H-L045 H-L045, PA, PC, PE, PH
Ausfugen/Badsicherung ss nb ss (mb, nb), bs
Zusatzliche Hinweise:
Art der Priifung Ausgefiihrt und Nicht gepriift
bestanden
Sichtpriifung X -
Durchstrahlungspriifung X -
Bruchpriifung = X Stempel:
Biegepriifung = X
Kerbzugpriifung - X
Makroskopische Untersuchung - X ort: Miihlhausen
Zusitzliche Priifungen * - X Datum des SchweiRens: 2014-07-31
Giiltig bis:  2016-07-30
Bemerkungen
[.Mon
Name und Unterschrift de@'ﬁfe}s oder der Priifstelle
Verlangerung der Priifung durch Bestdtigung des Arbeitgebers Verldngerung der Priifung(en) durch Priifstelle fiir 2 Jahre:
oder der SchweiBaufsicht fiir die folgenden 6 Monate Beleg-Nr. der vorherigen Priifungsbescheinigung
Datum Unterschrift Dienststellung
oder Titel
* falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt 085401

Ubersetzung des Formblattes auf der RiicksBit& — Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren e. V.

DVS — German Welding Society
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